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Op zoek naar de juiste
businesscase

maak de besparing inzichtelijk en zoek de bijbehorende oplossing.

RemcoDeerenberg
Innovatie coo6rdinator informatisering
Croon Elektrotechniek
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Smartindustry
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Value chain
Flexibilisation ~ participation

efficiency security
modellering
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Anders gezeqgd

We raken achter als we niet opletten
Innoveer of verdwijn! o

Investeer of verdwijn?
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Bekend probleem

100%

GELD TERUG
GARANTIE
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Wat als we een dashboard hadden?
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Keuze proeftuin

Eerst op zoek naar geld, daarna pas
selecteren idee

Procesdeel geselecteerd: container
wasstraat
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Container Wasstraat

teriel draaien

—1

I I I teriel draaien

Bufferbaan

Logistiek

Container Demaontage container

Container spoelstraat

Handreiniging

R
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Aanpak

Brainstorm
Uitleg over het procesdeel
Op zoek naar de kostenbepalende factoren

Inventariseren welke gegevens al gemeten
worden

Omzetten naar de eenheid Euro.
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Kostenbepalende factoren

—

Gesteriliseerde
container

+ 750 containers / week
+ 80 arcas fweek

I — Preventief onderhoud

Demontage container
| Correctief anderhoud (£4 uurfweek] Wasstrast Verhouding (4:1
erhouding (4:1)
Hand remniging I Aseptisch: 600 / week
& Steriel dmalen -

= Cpzetten deksels + toebehoren IS Steriel: 150 fweek

Es 2

< = Deksel positie

Monitoring/bewaking proces & :
Assembla Transportsyste:
o Aankeppelen voor sterlel drazien pormtemeEn
e, Afschrifving
(Klimaat heeft hier negatieve invioed op)

Schaonmaken afdeiing

2 Ploegen (=2x 4FTE):
2 personen proces
1 logistiek/heftruck
1 vitzendkracht



Vergaarbak met dashboard
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Dashboard

C i - d LContainerwasstraat—ﬂnancieel @ 1 Container wasstraat - stamgegevens L Template LSheetE (-]
Selecteer periode
18-3-2012 00:00 19-9-2012 00:00 20-9-2012 00:00 21-8-2012 00:00
~=% croon | TBI | |
« r | I
Geselecteerde periode: 18-9-2012 - 21-9-2012
Personeel Yerbruiken
FTE (Gemiddeld) A Stikstof verbruik
= Stikstof (ton) 50 -38 25 -1z 0 13 25 a8 50
= 0% Feocoonobooobocooea oo odbeoncooe o oo b |
8.0 S are 3.4
E_ 25 Water verbruik
Uren = e Water (m3) 50 -8 25 -13 o 13 25 a8 50
=12 0%
560 < ||||||||||\|||||||||||||||||||||\||||||||.||||||||\|||||||||||||||m|||u||||||||
256.0 Elektriciteit verbruik
=125 Elektr. (kWh) 50 -38 -25 -13 o 13 25 38 50
= 0% Bocoonodhoo oo n oo oo oo boocon b |
= 0.0 <
15 E_ 75 Loog ve.rhrwk
= Loog (Liter) -0 38 25 13 0 13 25 a8 50
z g 0%
v 101.0 ‘|||||||||||||||||||||||||||||\||||||||||||||||\|||||||||||||m||u||||||||

Aantal geproduceerd (Aseptisch)

00000000
[ ]
—l
K 1
| ....... . Aantal geproduceerd (Steriel)

. ' . 88
| Vi - | ‘n\
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Dashboard

Container wasstraat - waarden Container wasstraat - financieel Container wasstraat- [~ emplate Sheetd
= - Min: 15-9-2012 16:55 =

: Max: 19-3-2012 02:20 periode
18-9-2012 0000 19-9-2012 00:00 20-9-2012 00:00 21-9-2012 00:00
croon | TBI | | | |

— < " . >

Geselecteerde periode: 17-9-2012 - 21-9-2012

Personeel Yerbruiken
FTE (Gemiddeld) A Stikstof verbruik
== Stikstof (ton) -50 -38 -25 13 0 13 25 a8 50
80 §_375 40 0% Foovocodbooo b oo bococo oo b ool
= o5 Water verbruik
Uren Water (m3) 50 35 25 13 o 13 25 3@ 50
125 0%
710 Feoococodooo b oo bococo oo b ool
»=0
320.0 Elektriciteit verbruik
e Elektr. (kWh) 50 -38 -25 -13 o 13 25 38 50
= 0%
: . 00 Foovocodbooo oo oo bococo oo b ool
% E_ 7 Loog ve.rhrwk
= Loog (Liter) -50 -3a 25 -13 0 13 25 a8 50
== 0%
v 136.0 ‘|||||||||||||||||\|||||||||||||||||||‘||\||||||||||||||\|||||||||||||\|||||

Aantal geproduceerd {Aseptisch)

00000000
d
—l
)( |
....... . Aantal geproduceerd (Steriel)

. 120
K™ | |7\

488
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Dashboard

Container wasstraat - waarden LContainerwasstraat—ﬂnancieel @ L Container wasstraat - stamgegevens L Termplate LSheet3 @

: Selecteer periode
15-9-201Z2 00:00 19-9-201Z2 00:00 20-9-2012 00:00 21-9-2012 00:00
croon | T8I | | | |

| < p | >

Geselecteerde periode; 17-9-2012 - 20-9-2012

Personeel verbruiken
FTE (Gemiddeld) A Stikstof verbruik
=) = Stikstof (ton) 50 38 25 -13 0 13 25 a8 50
80 E—S?.S 28 0% ||||||||||||||||||||||\||||||\|||||||||||||\IIIIII‘II|||||||||||||||||||||||\||||
%_ 25 Water verbruik
Uren z e Water (m3) - 50 -3 25 13 0 13 5 38 50
= 660 ‘ ||||||||||||||||||||||\||||||\|||||||||||.||\IIIIII‘IIIIIII||||||||||||||||||\||||
256.0 Elektriciteit verbruik
é— 125 Elektr. (kWh) 50 38 25 -13 0 13 25 a8 50
%_25 00 0% ||||||||||||||||||||||\||||||\|||||||||||||\IIIIII‘IIIIIII||||||||||||||||||\||||
% %_ e Loog verbruik
= Loog (Liter) -50 38 25 13 0 13 5 3@ 50
"__5U 1290 -5.12% ‘llllllllll||||||||||\||||||\|||III‘Illlll\IIIIII|||||||||||||||||||||||\||||

Aantal geproduceerd {Aseptisch)

.\
....... . Aantal geproduceerd (Steriel)

112

456
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Dashboard

Container wasstraat - waarden QJ

3 croon | TBI

Container wasstraat - financieel

| Containerwasstraat- stamgegevens | Template | Sheet3 @ |

Selecteer periode

19-8-2012 00:00 21-9-2012 0000

15-8-2012 0000 20-9-2012 00:00

3

Geselecteerde periode: 17-8-2012 - 20-9-2012

Selecteer aantal jaren vooruit

o1 oz 3 4 5 & 7 & 9 1
L e e
< L ] >

PRODUCTIE PROCES
AUTOMATISERING

|’Capaciteit [contaimersfwedk) =500

[ Investeringsbudget (Besparing) |

€ 5720.00

(Kostan per product werkeik | Kosten stikstof (€)  Besparing
¢ 1247 € 455.40 0%
£7082.48 Iofaal Kosten water. (€) Besparing
personeel (€) Kosten per product prognose € 27.06 0%
€ 5376.00 €1236 Kosten elektr. (€) Besparing
Besparing £7019.79 otaal € 0.00 0%
0% -0.88 % Kosten Loog (€) Besparing
€ 1161.33 -5.12%
00000000 Aantal geproduceerd (Aseptisch)
K1 456
00000000
Aantal geproduceerd (Steriel)
[ ]
I | ‘n‘ 112

= Al 1e

efficiency security
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Resultaat

Veel ideeén voor verbeteringpfront
Handen en voeten

Meer meetgegevens, meer inzicht
Lat mag hoger

Doorkijkje: na selectie ook simulatie?
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